Per il radio-video Tecnico
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oi concezione moderna

La tecnica delle costruzioni
radio e TV ¢ in continua e ra-
pida evoluzione ed il ritmo con-
vulso delle innovazioni impone
al tecnici il costante aggiorna-
mento e perfezionamento non
solo degli apparati di messa a
punto o taratura dei complessi,
ma in special modo di quegli
strumenti pit modesti, quali ad
esempio i provavalvole, che ne-
cessitano di circuiti e prestazio-
ni adeguate.

I1 provavalvole, che sotto:
porremo all’attenzione del Let-
tore nel corso del presente ar-
ticolo, non risulta simile a guelli
di tipo commerciale, coi quali
generalmente si controlla sola-
mente l’emissione della valvo-
la presa in esame.

Trattasi, come si avra modo
di constatare, di uno strumen-
to di concezione moderna, che
risulta piu sicuro ed esatto di
ogni altro tipo. A mezzo del
nostro provavalvole tutti i tipi
di valvola, ad eccezione delle
raddrizzatrici che vengono col-
laudate in emissione, sono sot-

toposti a prova di amplificazio-
ne di un segnale di Bassa Fre-
quenza e la percentuale ampli-
ficata viene indicata da uno
strumento accoppiato alla plac-
ca con un trasformatore d’u-
scita.

Come ognuno dei Lettori po-
tra constatare, un provavalvole
cosi concepito € il primo che
appare ed il merito della rea-
lizzazione va per intero ai Te-
cnici di Sistema Pratico, che lo
elaborarono e migliorarono at-
traverso prove e riprove ed ora
ci permettono di presentarlo su
queste pagine.

Ai Lettori quindi il compito
di tradurre in pratica tale stru-
mento per l’arricchimento del-
la loro attrezzatura di labora-
torio, poiché é indubbio che il
provavalvole riescira di valido
aiuto ai radio-video tecnici, che
potranno cosi, per mezzo Suo,
accertarsi del buon funziona-
mento di un dato tipo di val-
vola, risultato non conseguibile
con un comune strumento ad
emissione.

DESCRIZIONE
DELLO SCHEMA

A figura 1 appare lo schema
semplificato del provavalvole,
dall’esame del quale notiamo la
presenza di un trasformatore
T1, dal quale preleveremo: la
tensione necessaria all’accensio-
ne del filamento della valvola
sottoposta a collaudo; una ten-
sione alternata di 25 volt che,
per mezzo del condensatore Cl,
servira all’alimentazione ‘della
griglia della valvola in esame
ed infine una tensione di 50
volt, che, raddrizzata mediante
un raddrizzatore al selenio RS1
e livellata a mezzo del conden-
satore elettrolitico C2, viene ap-
plicata alla placca della valvola
medesima (nel caso di valvole

con piu elettrodi — griglia
schermo, griglia  soppressore,
ecc. — gli stessi verranno col-

legati tutti alla placca, in ma-
niera tale da far funzionare
la valvola come triodo — Fig. 1).

Prendiamo ora in considera-
zione come si effettui il collau-
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do della valvola. La corrente
alternata a 50 Hz, prelevata a
mezzo del condensatore Cl dal-
la presa dei 25 volt del trasfor-
malore d’alimentazione TI1, vie-
ne applicata alla griglia della
valvola in egame, mentre la re-

sistenza R1 provvede a stabilire
la giusta polarizzazione in ma- ~
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niera tale da far funzionare la
valvola' stessa come amphﬁca-
trice di BF. .

Il segnale amplificato si ri- .

trova sulla placca e passa at-
traverso: l’avvolgimento prima-
rio del trasformatore d'uscita
T2. La sola corrente alternata
amplificata (indipendentemente

dall’emissione anodica della val"

vola) si ritrova sull’avvolgiien-
to secondario del trasformatore
T2 e viene rettificata con l’au-
silio di due diodi di germanio
DG1 e DG2. Tramutata cosi in
corrente continua, viene appli-
cata allo strumento di misura
fmilliamperometro), sul quadra-
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1. — Schema semplificato del provavalvole, preso in esa-

me nel corso della trattazione.

drante del quale ci sara possi-
bile rilevare la percentuale di
amplificazione ottenuta.

..Il reostato R2, posto in ‘serie
al milliamperometro, regola la
tensione su di un valore stabi-
lito e dipendente dal tipo di
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Fig 2, — e che

ma eleﬂrlco parhcolaregglaio del provavalvole.

valvola presa in esame.
In tal modo si perviene ad
una indicazione della percen-

. tuale d’amplificazione raggiun-

gibile da una valvola, indica-
zione che risulterd molto pin
esatta di quella ottenibile con
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| terminali contrassegnati con le

leffere F H,v G G'I - G2 P - P1 - P2 vanno inseriti agli zoccoli, ché complefaho il prova-
- ‘valvole, come rilevabile da tabella n. 1.
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schema, Tlegarmenti;~cHe

l'ausilio di un comune provaval-
vole ad emissione.

Si avra modo infatti di no-
tare come,. disponendo di due
valvole di tipo. 1dentlco — una
delle . quali -
zioni, . I’ altra:.
saurita —

leggermente e
mettendo

se vengdho - élassificate anibe-
due ottime; mentre la differen-
za esistente fra le due verra in-
dicata con visibile apprezzamen-
to dal.tipo di provavalvole- di

cui é&.oggetto l'articolo presente.

SCHEMA COMPLETO
DEL PROVAVALVOLE

A figura- 2 abbiamo- 1o sche-
ma elettrico completo del prova-
valvole al quale’ faremo riferi-
mento per la traduzione pra-
tieca --del provavalvole stesso.

Come per la totalitd delle
elaborazioni prese in considera-
zione dalla nostra Rivista, ci si
& preoccupati di facilitare: ai
Lettori * la ricerca~ dei compo-
nenti necessari alla ' realizza-
zione e all’'uopo si & allacciato
corrispondenza, con Ditte in
grado di fornire .quelle parti di
piu difficile rintraccio. i -

in ¢ ottime ‘condi-*

in" uso”
un provavalvole comune, le Stes-

in cons:deraz(one

di inserire;: +fra le illustrazioni

che corredano la -trattazione, lo”

schema pratico o di cablaggio

..della parte alimentatrice (fig.

3), sottolineando al propos1to

dhe il medesimo" potrd essere

d’ausilio pure ai pia navigati
nel campo elegtrotecmcq i
Ritornando alld schema &le
trico di figura 2, noteremo co-
me il trasformatore = d’alimen-
tazione T1, della potenza di 35
watt cirea, risulti provvisto  di
un primario adatto<per tutte le
tensioni di linea — 110, 125,
140, 160, 220 volt .— e di un
secondario provvisto delle se-
guenti prese: 14 - 256 - 4 - 5 -
6,3 - 9-126-17-21-25-30-
45 - 50 - 117 volt Tale gamma
di tensioni fu dai nostri Tec-
nici ntenuta. sufficiente per tut-
ti i tipi di valvole esistenti.
Non ci dlrungheremo el 'ri-
portare i- ‘calcoli’ necéssari alla
realizzazione del - trasfomatore
T1, rimandando -i“Lettori al
n.-3-'54 di Sistema ‘Pratico —
« UN TRASFORMATORE PER
I -MIEI ESPERIMENTIY i
Coloro che:trovassero impaccio,
malgrado le indieazioni” conte-

’ffrasfdﬂhafore porfano"a“l commutatore, non sorm stati

7 Per i g10van1sslm1 pensammo’. -
; nella costruzione . del
~matore, potranno -rivolgersi alla
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presi
nute nell’articolo di cui-sopra,.
trasfor-

Ditta SENORA di Bologna -
Via Riva di Reno 114, che lo
fornira al. prezzo di L. 2300.

I capi delle varie -tensioni

del secondario verranno unite

& mezzo ‘saldatura ai terminali

del " céminitatore S82,. i1 quale
ultimo c¢i dara poss:blhta di
fornire alla valvola sottoposta
ad esame la tensione necessaria
e richiesta per l’accensmne del
filamento. -

Il commutatore .SZ a 15 po-
sizioni, si potra richiedere al-
la Ditta MARCUCCI di Milano -
Viale Fratelli Bronzetti 37 - al
prezzo di L. 1400, specificando
trattar51 di commutatore a sca-
le N. 3230.

Il termlnale centrale del
commutatore S2, come ben vi-
sibile. dall’esame della figura, fa
€apo ad un filo 1nd1cato con la
lettera, F, il quale andra a col-
1egars1 Al vari zoccoh come a-
vremo modo di osservare nel
prosieguo. F R
- Dalla presa dei 17 volt.pre-
leveremo tensione' da ‘applicare
o, due lampade:al Neon, che in

[
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Fig. 4.
metallo (preferibilmente

disegno vengono distinte coi nu-
meri N. 1 e N. 2. Dette lam-
pade risultano di tipo comune,
abitualmente utilizzate per Ila
illuminazione di immagini sa-
cre, che potremo acquistare pres-
so tutti i negozi di elettricista.
La lampada contrassegnata col
N. 2 funge da lampada spia,
dandoci modo di conoscere —
accesa, o spenta che sia — se
il provavalvole risulti o meno
inserito nella presa di corrente.
La lampada al Neon contrasse-
gnata N. 1 assolvera il compito
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— Vista frontale del pannello, completo dei
in alluminio

41 42 43 44 45

CORTOCIRCUITO
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-Q MESSA A PUNTO

comandi

di controllare gli eventuali cor-
tocircuiti tra filamento e ca-
todo. Per realizzare tale verifi-
ca ci si varra degli appositi
puntali, parimenti all’'uso di un
comune ohmmetro, inserendo le
spine d’innesto nelle boccole
contraddistinte con la scritta
CORTOCIRCUITO ed entrando
in contatto, con uno dei puntali,
col filamenta della valvola,
mentre con l’altro in contatto
col catodo della stessa.
Evidentemente se corto -cir-

necessari.
lucidato o verniciato alla nitro). Gli zoccoli sistemati sul
pannello sono contrassegnati da un numero progressivo, che permette l'utilizzazione rapida della
tabella n, 2.

46 47 48 49

Il pannello risulta in

cuito esistesse, la lampada n. 1
brillerebbe.

Per la verifica di valvole che
non presentino griglie (raddriz-
zatrici) e di tutte quelle provvi-
ste di una o piu griglie (amplifi-
catrici), risulta necessario uti-
lizzare due tensioni di placca di-
verse e precisamente: di circa
9 volt nel caso di valvole rad-
drizzatrici e di 50 volt nel caso
di quelle che classificammo fra
le amplificatrici. Un deviatore a
levetta S3 provvedera a fornire
al raddrizzatore al selenio RSI1



i 9 o1 50 volt, a seconda delle
necessita,

Detto raddrizzatore al sele-
nio RS1, del tipo 110 volt - 50
mA, raddrizzata la corrente for-
nitagli a mezzo del deviatore S3,
convogliera la stessa al trasfor-
matore d’uscita T2, non senza
che la medesima sia stata li-
vellata a mezzo del condensa-

Fig, 5. — Essendo nella neces-
sita di sottoporre a collaudo un
tipo di valvola non contem-
plato in tabella, viene indica-
to in figura il metodo di col-
legamento degli elettrodi di
un TRIODO ai terminali ri-

spettivi dell’ alimentatore (F
con F- G con G - M con M
- P con P).

®

Fig. 6. — Essendo nella ne-
cessita di sottoporre a collau-
do un tipo di valvola non con-
templato in tabella, viene in-
dicato il metodo di collega-
mento degli elettrodi di una
valvola convertitrice ESODO-
TRIODO o EPTODO-TRIODO
del tipo ECH42 - ECH3 ecc,,
ai rispettivi terminali dell’a-
limentatore.

tore elettrolitico C2 della capa-
cita di 4 mF. Il trasformatore
d’uscita T2 risulta un comune
trasformatore intervalvolare con
rapporto 2 1; il primario, ad
avvolgimento unico, presentera
una resistenza di circa 900 ohm
(uno dei capi del primario del
trasformatore T2 si collega al
raddrizzatore RS1, mentre il
secondo al filo contrassegnato
con la lettera P, che a sua
volta collegheremo alle placche
delle valvole con griglie); il se-
condario, con presa centrale,
presenta una resistenza che si
aggira sui 400 ohm totali. Tale

tipo di trasformatore e facil-
mente rintracciabile in com-
mercio e pertando lo si potra
richiedere alla GELOSO, ordi-
nando un trasformatore inter-
valvolare N. 320.

Due diodi di germanio — DG1
e DG2 — del tipo PHILIPS:
OA-85 — raddrizzano la corrente
alternata amplificata dalla val-
vola sottoposta a collaudo, cor-
rente che tradotta in deviazione
dell’indice del milliamperometro
ci permettera di conoscere la
percentuale di amplificazione
della valvola stessa.

(Continuaz. al prossimo numero)

Ivena e carie dentarie

I1 dottor P. H. Phillips, del
laboratorio biochimico della U-
niversita del Wisconsin, ha po-
tuto constatare in una serie di
ricerche da lui svolte, che nel
sottile guscio o glumella che
avvolge i chicchi dell’avena é
contenuta una sostanza chimi-
ca, ancora non identificata, at-
ta ad arrestare la carie denta-
ria, Aggiungendo al pasto nor-
male di animali da laboratorio
quantita rilevanti di glumella
d’avena finemente triturata, il
dott. Phillips ha ottenuto una
diminuzione del 50 % delle carie.

Gli esperimenti di Phillips
hanno dimostrato che il fatto-
re anticarie non era costituito
dal fluoro, in quanto tale so-
stanza & presente nelle glumelle
d'avena in quantita minima;
anche il fatto che la parte fi-
brosa sia preponderante nelle
glumelle, non spiega i risultati

ottenuti, considerando che al-
tri alimenti, anch’essi ad alto
contenuto di fibra, non hanno
provocato negli animali una di-
minuzione benché minima del-
la carie.

| MECCANIC

qualificato

capo operalo, capo officina, ecc., pué
diventarlo qualsiasi operaio, manova-
le o apprendista metal-meccanico che
possegga la licenza elementare - al-
meno 16 anni di eta - un'oretta di tem-
po libero al giorno - la volonta di riu-
scire. Cosi poco ti occorre per fare
carriera, con un metodo sicuro,
facile e rapido! Migliaia di tuoi
colleghi hanno provato e sona
riusciti! Anche tu lo puoil Come devi
fare? Cio ti sara spiegato nel volumel-
to “LA NUOVA VIA VERSO IL SuUC-
CESSO,, che ti sara inviato gratuita-
mente. Basta ritagliare questo an-
nuncio e spedirlo, oggi stesso, indi-
cando professione ed indirizzo allo:

ISTITUTO SVIZZ. D1 TECNICA - LUINO

Analoghe possibilita di fare carriera eststo-
no per operai. manovali ed apprendisti in

b fca. edilizia, d e
TV ed elettrotecnica.
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continuazione dal numero precedente)

I1 reostato R2 da 5000 ohm
e la resistenza fissa R3 da 1250
ohm risultano collegate in serie
allo strumento.

R2 funge da potenziometro
di MESSA A PUNTO; infatti,
in base a quanto si pud rile-
vare a tabella n. 2 si dovra
ruotare R2 su di una stabilita
posizione della scala esterna
graduata, posizione che fa ri-
scontro, per una valvola EFFI-
CIENTE, alla raggiunta percen-
tuale del 100 9, indicataci dal-
I’ago dello strumento.

Eseguita in tal modo la ta-
ratura o messa a punto dell’i-
strumento potremo, in base al-
la posizione stabilita di R2, ef-
fettuare letture percentuali di
esaurimento relative a valvole
ESAURITE.

L’interruttore a levetta S5,
che trovasi inserito in parallelo
a R3, serve ad escludere dal cir-
cuito quest’ultima, mettendola
in cortocircuito. L’esclusione
della resistenza R3 si verifichera
qualora si sottoponga a collaudo
TRIODI; mentre, nel caso di
collaudo di PENTODI e simili,

la resistenza risultera inclusa.
Il condensatore fisso C4, che
risulta inserito in parallelo sui

i

Fig. 7. — Essendo nella neces-
sita di collaudare un tipo di
valvola non contemplato in ta-
bella, viene indicato a figura
il metodo di collegamento de-
gli elettrodi di un PENTODO
ai terminali rispettivi dell‘ali-
mentatore.
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Fig. 8. — Trovandosi nella ne-
cessita di collaudare un tipo
di valvola non considerato in
tabella, in figura viene indi-
cato il modo di collegare gli
elettrodi di una valvola PEN-
TODO-TRIODO ai terminali ri-
spettivi dell’ alimentatore. Co-
me & possibile notare, del tipo
di valvola considerato si pos-
sono softoporre a collaudo le
due sezioni, inserendo la gri-
glia (G1 e G2) ai rispettivi
terminali dell’alimentatore Gl
e G2).
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morsetti dello strumento di mi-
surazione, serve per I’ elimina-
zione di eventuali residui di
Alta Frequenza che risultassero
presenti nel circuito.

Per tutti i tipi di valvole
provvisti di griglia, necessitera
applicare sulla griglia control-

®

Fig. 9. — Essendo nella ne-
cessitd di sottoporre a collau-
do un tipo di valvola non con-
templato in tabella, viene indi-
cato a figura il metodo di col-
legamento degli elettrodi di
una valvola convertitrice EP-
TODO o PENTAGRIGLIA ai
terminali rispettivi dell’alimen-
tatore.

Fig. 10. nella

— Trovandosi
necesita dicollaudare un tipo
necessita di collaudare un tipo
tabella, viene indicato a figu-

ra il modo di collegare gli
elettrodj di una valvola ESO-
DO-TRIODC o EPTODO-TRIO-
DO ai rispettivi terminali del-
I’ alimentatore. Risultando in
questo tipo di valvola le due
sezioni indipendenti, sara pos-
sibile procedere al collaudo se-
parato del triodo o dell’eptodo.
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lo della valvola la tensione al-
ternata a 50 Hz, che si prele-
verd a mezzo del condensatore
C3, avente la capacita di 50.000
pF. (fig. 2).

La resistenza Rl da 0,1 Me-
gaohm, serve per la polarizza-
zione della griglia e quindi ri-
sulterd inserita tra C3 e la
massa. Il filo che porta alla
griglia risulta contrassegnato
con la lettera G.

Nel caso di valvole di tipo
doppio (doppi triodi; friodo-e-
sodo) occorre sottoporre a con-
trollo separato le due sezioni e
il deviatore S4 consentira, a
seconda della posizione assun-
ta, di convogliare la tensione
alternata alla griglia della Se-
zione 1 o Sezione 2.

Sui capi Gl e G2 si colle-
gheranno, come avremo occa-
sione di notare di seguito, le
sezioni di griglia delle valvole
doppie.

Dicemmo, all’inizio dell’ar-
ticolo, che per il tipo di val-
vola senza griglie, cioé pratica-
mente per le valvole raddrizza-
trici, non & possibile condurre
il collaudo parimenti agli altri
tipi di valvole; per cui neces-
sitera ripiegare sul controllo in
emissione e allo scopo S7, ab-
binato a S3, escludera dal cir-
cuito il trasformatore d’uscita
T2, facendo in tal modo giun-
gere la tensione alternata ne-
cessaria  all’ effettuarsi  della
prova, raddrizzata da RS1, alle
placche delle valvole raddriz-
zatrici. Sara sempre il deviatore
S6 a consentire I'inserimento
dell’'una o dell’altra placca, o
piu precisamente della placca
n.lo n 2

I1 milliamperometro da im-
piegare nella realizzazione del
provavalvole & da 1 milliamper
fondo-scala, ma si potranno u-
tilizzare pure strumenti a sen-
sibilitd diversa, variando pe-
ro sperimentalmente la posizio-
ne di messa a punto del poten-
ziometro R2.

Nel corso delle ricerche di-
rette al rintraccio di un mil-
liamperometro che meglio ri-
spondesse alle esigenze del no-
stro provavalvole, c¢i rivolgem-
mo alla Ditta ICE di MILANO
- Via Rutilia 19/18, la quale ci
forni uno strumento quadrato
modello 360 ad ampio quadran-

te (mm. 80x90) gia tarato e a-
dattabile al provavalvole in e-
same provvisto di scala in-
cisa in colori rosso-verde con

Fig. 11. — Essendo nella ne-
cessita di sottoporre a collau-
do un tipo di valvola non con-
templato in tabella, viene in-
dicato a figura il metodo di
collegamento degli elettrodi di
una valvola raddrizzatrice ai
rispettivi terminalj dell’alimen-
tatore, Si noti come, in serie
alle due sezioni delle placche,
risultino inserite due resisten-
ze, il cui valore dovra essere
ricercato sperimentalmente ad
impedire che la lancetta dello
strumento si porti a fondo
scala.

Fig. 12. —
necessita di

nella

Trovandosi
collaudare un ti-
po di valvola non contemplato
in tabella, viene indicato in
figura il modo di collegare gli

elettrodi di un doppio TRIO-

DO ai rispettivi terminalj del-

I‘alimentatore. Pure per detto

tipo di valvola & possibile la

prova separata delle due se-
zioni.



dicitura ESAURITA ed EFFI-
CIENTE.

La Ditta ICE, in sede di
rapporti commerciali, ¢i comu-
nico di poter fornire lo stru-

mento ai nostri Lettori al prez-
zo di L. 3890, escluse spese di
spedizione. A coloro che non
fossero nelle possibilita di di-
sporre di tale cifra, la mede-
sima Ditta fornisce strumenti
del tipo rotondo, di marche di-
verse e sprovvisti di scala in-
cisa da 1 a 110 e diciture ESAU-
RITA ed EFFICIENTE, al prez-
z0 di sole L. 900. Per il Lettore
dotato di pazienza sarad cosa
semplice dividere personalmen-
te la scala, con l'ausilio di in-
chiostri di china, una meta in
color ROSSO e I’altra meta in
color VERDE.

La spesa globale che si in-

Fig. 13, — Numerazione pro-
gressiva assegnata ai piedini
di uno zoccolo tipo OCTAL
(vedi tabella n. 1) per l‘esecu-
zione dei collegamenti all‘ali-
mentatore. - N. B, Lo zoccolo
s’intende visto dal disotto.

Fig. 14. — Numerazione pro-
gressiva assegnata ai piedini
di uno zoccolo tipo RIMLOK
(vedi tabella n. 1) per l'esecu-
zione dei collegamenti all’ali-
mentatore. — N. B, - Lo zoc-
colo s‘intende visto dal disotto.

contra per la costruzione del
nostro provavalvole non risulta
eccessiva e, d’altra parte, a chi
si accinge a realizzarlo non &
richiesta una preparazione tec-
nica superiore.

Come ognuno ben compren-
dera, lo schema pratico o di
cablaggio e suscettibile di va-
riazioni, variazioni pero che non
modifichino lo schema elettrico.

REALIZZAZIONE PRATICA

I1 pannello del provavalvole
risulta necessariamente in al-
luminio, o altro metallo, al fi-
ne di evitare che si abbiano in-
dicazioni errate dovute all’ef-
fetto capacitivo delle mani del-
l'operatore. Nel caso riscontras-
simo presenza di oscillazioni di
Bassa Frequenza, o si notassero
inneschi, risultera sufficiente
utilizzare, per i collegamenti,
che partendo dai capofili G -
G1 - G2 del complesso alimen-
tatore si collegano ai fermina-
li corrispondenti degli zoccoli
G - G1 - G2, un cavetto scher-
mato, avendo cura di collegare
a massa, cioé¢ al pannello in &l-
luminio, la calza metallica del
cavetto schermato stesso.

11 trasformatore d'alimenta-
zione, se acquistato su piazza,
portera, corrispondentemente ai
vari capofili, le targhette indi-
cative delle tensioni, per cui ri-
sultera facile eseguire i colle-
gamenti al commutatore S2.

Il raddrizzatore al selenio
RS1 deve risultare collegato col
terminale positivo al condensa-
tore elettrolitico C2, terminale
di facile identificazione consi-
deratene la colorazione rossa.

Per quanto riguarda il tra-
sformatore d’uscita T2, nel ca-
so di utilizzo del tipo GELOSO
N. 320, i fili del primario del
medesimo risultano colorati in
ROSSO e NERO: il filo ROS-
SO dovra essere collegato al
terminale positivo del raddriz-

zatore RS1, mentre il NERO
al P. degli zoccoli.
Gli estremi del secondario

invece sono contraddistinti da
colore VERDE e la presa cen-
trale in BLEU. I due fili colo-
rati in VERDE verranno inse-
riti sul lato positivo dei diodi
di germanio OA 85, il quale
lato positivo risulta contrasse-
gnato da un segmento di retta
in color BIANCO.

I terminali + e — dello

strumento sono facilmente I~
dentificabili dai segni 4+ e —
incisi in corrispondenza di ogni
morsetto.

Sulla parte alta del pannel-
lo (fig. 4) trovano allogamento
tutti gli zoccoli e le otto boccole
— 4 NERE alle quali si collega il
filo G dell’alimentatore e 4
ROSSE alle quali si collega il
filo P — che risultano neces-
sarie guando si consideri che
molte valvole presentano la
griglia o la placca in testa.

Gli zoccoli necessari alla rea-
lizzazione risultano 49 e ci per-
metferanno di collaudare 1a

quasi totalitd delle valvole mo-
derne; si potranno escludere a
per

piacere zoccoli valvole il

Fig. 15, — Numerazione pro-
gressiva assegnata aj piedini
di uno zoccolo del tipo a VA-
SCHETTA (vedi tabella n, 1)
per l'‘esecuzione dei collega-
menti all‘alimentatore. — N. B.
- Lo zoccolo s’intende visto dal
disotto.

Fig. 16. — Numerazione pro-
gressiva assegnata ai piedini
di uno zoccolo tipo NOVAL
(vedi tabella n. 1) per l'esecu-
zione dei collegamenti all’ali-
mentatore. — N. B. - Lo zoc-
colo s’intende visto dal disotto.
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cui tipo & in estinzione, o ag-
giungerne eventualmente di ti-
po vecchio, ovvero costruire un
secondo pannello con zoccoli
relativi a valvole di vecchio
tipo, che noi tralasciamo di
prendere in considerazione al
fine di semplificare la realizza-
zione.

Coloro che desiderassero co-
struire il provavalvole per val-
vole di vecchio tipo non indi-
cate nella tabella, o per valvole
il cui tipo potrebbe eventual-
mente affermarsi domani sul
mercato, ma del quale non si
possono conoscere le caratteri-
stiche anticipatamente, si com-
porteranno come deducibile da

Fig. 17, — Numerazione pro-
gressiva assegnata aj piedini
di uno zoccolo del tipo MI-
NIATURA (vedi tabella n. 1)
per |’ esecuzione dei collega-
menti all’alimentatore, — N.
B. - Lo zoccolo s’intende visto
dal disotto

quanto verremo esponendo.
Stabilito che ad F corrispon-
de «filamento», ad M « Mas-
sa», a G « Grigliay, a Gl « Gri-
glia controllo della prima se-
zione di una valvola doppia, a
G2 « Griglia controllo della se-
conda sezione di una valvola
doppia», a P «Placcan, a Pl
« Placca N. 1 di una valvola
raddrizzatrice », a P2 « Placca
N. 2 di una valvola raddrizza-
trice », in base all’esame delle
figure 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11
e 12, saremo in grado di
collegare qualunque tipo di
valvola. Ogni terminale dello
zoccolo, indicato con F, @,
Gl, G2, M, P, Plf P2, andra
collegato al rispettivo termina-
le contrassegnato con la mede-
sima lettera sulla parte alimen-
tatrice del provavalvole (fig. 2).
Noteremo a figura 11, nel ca-
so di valvole raddrizzatrici, co-
me, in serie alle placche, risul-
tino applicate due resistenze;
dette resistenze, che verranno
scelte sperimentalmente, si col-
legheranno direttamente sullo
zoccolo, considerato che molte
raddrizzatrici riuscirono a por-
tare 1’ago dello strumento a
fondo scala, impedendo cosi la
giusta messa a punto con R2.
Molti saranno coloro che
considerando esagerato il nu-
mero degli zoccoli impiegati,
(16 del tipo octal - 4 del tipo

TABELLA N. 1

rimlock - 5 del tipo a vaschet-
ta - 12 del tipo miniatura - 12
del tipo noval), penseranno ad
una realizzazione semplificata
con l'utilizzo di commutatori,
che avrebbero ridotto sensibil-
mente il numero degli zoccoli
suddetti.

Ma la soluzione relativa al-
I'impiego degli zoccoli nacque
a seguito delle numerose prove
effettuate; infatti in un primo
progetto si utilizzarono commu-
tatori per il collegamento dei
vari elettrodi dall’alimentatore;
ma tale soluzione, oltre che ri-
sultare piu costosa, appari me-
no pratica e meno sicura per
l’ossidazione dei contatti e per la
sua pericolosita, considerando la
possibilitd di creare, sia pure
involontariamente, cortocircuiti
che danneggiavano lo strumen-
to.

Come da figura 4 gli zoccoli
risultano numerati da 1 a 49 e
collegati in modo diverso uno
dall’altro, Per la connessione di
detti zoccoli, invece di presen-
tare uno schema pratico, che
risulterebbe incomprensibile ai
pit  per lintreccio laborioso
dei fili, si preferi indicare qua-
li dei piedini degli zoccoli do-
vranno essere collegati ai ter-
minali F, G, G1, G2, P, P1, P2,
M dell’alimentatore. Il sistema
di numerazione adottato appa-
re a figure 13, 14, 15, 16 e 17.
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Numerazione convenzionale
A fjii 3 4 | 5 | 7 8 | 9
collegato | collegato | collegato | collegato | collegato | collegato | collegato | collegato | collegato
a \ a a | a a a a a a
3 M F | P P G | P M | M
2 M F | P | | M M
3 M F P | P P M M
4 G M M P F P
5 M F P P M M
6 ¢t | P | M G | M M F |
7 | F | P G M M
8 "~ F | P | P G | P M M
9 P F P P G M M ‘ P
10 M P G M | P F | P
1 G M | P F | M |
12 P F P | P G | P M | M

seque
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Per maggior comprensione,
chiarezza e facilita di realizza-
zione, utilizzeremo, per ogni
collegamento ai capi dell’ali-
mentatore, un filo colorato; co-
si, ad esempio, nel caso di col-
legamento ad F useremo il co-
lore ROSSO, per M il filo di
colore BLEU ed altrettanto di-
casi per quanto riguarda G, G1,
G2, P, P1, P2.

I piedini degli zoccoli che si
collegano allo stesso capo del-
l’alimentatore potranno risul-
tare uniti fra loro, in maniera
da semplificare il montaggio.
A figura 18 viene riportato, a
mo’ d’esempio, come si presen-
tano praticamente, a collega-
mento ultimato, i primi tre zoc-
coli del provavalvole visti dal
disotto.

IMPIEGO
DEL PROVAVALVOLE

L’ impiego del provavalvole
risulta di facilita estrema.

Stabilito il tipo di valvola da
sottoporre ad esame, ricavere-
mo dalla tabella n. 2 la ten-
sione del filamento (S2), la po-
sizione di R2 per la MESSA A
PUNTO ed il numero relativo
di zoccolo sul quale inserire la
valvola.

In possesso di tali elementi,
non senza aver prima regolato
R2 ed S2, inseriremo la valvo-
la nello zoccolo relativo. A val-
vola non esaurita, ’ago del mil-
liamperometro andra a fondo
scala; diversamente indichera
la percentuale di rendimento.
Comunque la valvola potra es-
sere considerata efficiente fino
a rendimento accertato del
40% ; diminuendo pero la per-
centuale di rendimento sara
ben fatto sostituirla.

Nella tabella non vennero
presi in considerazione tutti i
tipi di valvole reperibili in com-
mercio per ragioni facilmente
comprensibili.

Teniamo a far presente, per
la completezza delle indicazio-
ni riportate sulla tabella 2, un
particolare di somma impor-
tanza:

— Dall'esame della tabella 2
rileviamo come la colonna re-
lativa alla messa a punto di R2
risulti in bianco.

Questo a motivo del fatto
che le indicazioni rintracciate
in sede sperimentale del pro-
totipo avrebbero potuto non
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collimare  a causa delle diverse
tolleranze degli elementi com-
ponenti il complesso, con quel-
le rilevabili in realtd caso per
caso, da ognuno dei realizzato-

a seconda ci si accinga al col-
laudo della sezione N1 o W2 di
una valvola doppia;

— S5 in posizione PENTODI,
nel caso ci si accinga al col-

)

Fig. 18. — Cosi si presentano i collegamenti dei primi tre zoc-
coli (3 - 2 - 1) tipo OCTAL nel nostro provavalvole, visto, ben
s’intende, dal disotto.

ri del provavalvole.

Ritenendo quindi ovvio non
riportare valori che avrebbero
potuto mettere in difficolta i
Lettori, lasciammo a questi il
compito di completare la ta-
kella 2 con le indicazioni re-
lative alla messa a punto di
RZ, a seconda dei rilievi ese-
guiti personalmente.

COLLAUDO DI VALVOLE
AMPLIFICATRICI

Per il collaudo di valvole
amplificatrici, siano esse sem-
plici, doppie, triodi, pentodi o
ottodi, i comandi del provaval-
vole dovranno risultare cosi di-
sposti:

— 83 - S7 in posizione AM-
PLIFICATRICI;

— S84 in posizione 1* e 29,

50
40 60

30 70

20 80

0 100

Fig. 19. — Scala graduata uti-

lizzata nel prototipo per il po-

tenziometro della MESSA A
PUNTO R2.

laudo di qualsiasi tipo di val-
vola fatta eccezione dei TRIO-
DI, cioé si tratti di pentodi, e-
sodi, ottodi, ecc. e in posizione
TRIODI quando appunto si ab-
biano a collaudare esclusivamen-
te TRIODI, compresi i triodi-
diodi rivelatori;

— S6 in posizione qualun-
que, poiché detto comando ser-
ve unicamente nel caso di val-
vole raddrizzatrici. )

COLLAUDO DI VALVOLE
RADDRIZZATRICI
Per il collaudo di valvole rad-

drizzatrici, i comandi del prova-
valvole dovranno risultare cosi

disposti:
— S3 - S7 in posizione RAD-
DRIZZATRICI;

— S4 in qualsiasi

-—— S5 in posizione di
TODO;

— S6 in posizione Pl o P2 a
seconda si desideri collaudare
la placca N1 o N2 di una val-
vola raddrizzatrice doppia. Per
valvole raddrizzatrici monoplac-
ca, S6 rimarra sulla posizione
P1.

Facciamo presente ai Lettori
che nel caso della messa a
punto del provavalvole, potra
rendersi necessario collegare in
serie alle placche una resisten-
za, il cui valore determineremo
sperimentalmente, ad evitare
che nel caso di certi tipi di val-
vole raddrizzatrici, l'ago dello
strumento vada violentemente
a fondo scala.

posizione;
PEN-
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e e = 2

;\‘ VAIITI‘;,%LA gg% ;%? MESSA A PUNTO VA,]I_:I‘;%LA gé'—g E'é MESSA A PUNTO

I - ) = = |

| 147 i 1 1,5 6ABS E oo |
133 } 14 1,5 6AGH 42 0,0 i
LHS | 2 1,5 6AKS5 4z 0,3 }
1L4 | 38 1,5 6AK6 43 6,3
1L6 } 39 - 15 6AQ5 4 - 63 ‘
IN5 ‘ 3 15 6AQ6 45 6,3
1R5 i 40 15 6ATS6 45 6,3
154 4 1,5 6AU5 4 6,3
185 48 1,5, 6AU6 43 6,3
1T4 38 1,5 6AU8 Sez. 1| 27 6,3
1U4 38 15 6AUS Sez. 2| 27 6,3
1U5 38 1,5 6AVS5 4 6,3
1U6 39 1,5 6AV6 45 6,3
3C4 38 25 6B4 1 6,3
3E5 38 2,5 6B6 2 6,3
3Q4 41 2,5 6BA6 43 6,3
354 41 2,5 6BE6 46 6,3
3V4 38 5 6BF6 45 63 |
5Y3 P1 13 5 6BKTA Sez.1| 28 6,3
5Y3 P2 13 5 6BK7A Sez.2| 28 6,3
5Y3 ; 13 5 6BQ5 29 6,3
5Y4 P1 13 5 6BQ6 7 6,3
5Y4 P2 13 5 6BQTA Sez.1| 28 6,3
5T4 P1 13 - 5 6BQTA Sez.2| 28 - 63 |
5T4 P2 13 5 6C5 1 6,3
5U4 Pl 13 5 6CB6 46 6,3
5U4 P2 13 5 6D8 1 6,3
5V4 P1 13 5 6DA6 34 6,3
5V4 P2 13 5 6E8 8 6,3
5W4 P1 13 5 6EAT g 1 6,3
5W4 P2 13 -5 6F6 1 6,3
5X4 P1 13 5 6G7 2 6,3
5X4 P2 13 5 6G6 g 1 6,3
6A8 1 6 6H6 P1 14 6,3
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Segue TABELLA N. 2

£z 2 £.| 2
VA.IE'I‘;%LA §-§Z§ E"é MESSA A PUNTO VA;‘I‘;%LA éég gr’; MESSA A PUNTO
= [ = s
% = ek
[
6H6 P2 14 - 63 12A8 1 -126
6K6 1 - 63 12AQ5 44 - 12,6
6K7 3 = 63 12AT6 45 - 126
6K8 Sez. 1 8 - 63 12AT7 Sez. 1| 28 - 12,6
6K8 Sez. 2 | 8 - 63 12AT7 Sez. 2| 28 - 12,6
6J5 1 - 63 12AU6 43 - 12,6
6J6 Sez. 1 47 - 63 12AU7 Sez. 1| 28 - 12,6
6J6 Sez. 2 | 47 - 63 12AU7 Sez. 1| 28 - 12,6
6J7 3 - 63 12AV6 45 - 126
6L6 1 - 63 12AX7 Sez. 1| 28 - 12,6
6L7 3 - 63 12AX7 Sez. 2| 28 - 12,6
6NK7 3 - 63 12BA6 43 - 126
6Q7 2 _ 63 12BE6 46 - 12,6
6M7 3 - 63 12BH7 Sez. 1| 28 - 12,6
6SAT 9 - 63 12BH7 Sez. 2| 28 - 12,6
6SK7 10 - 63 12K7 3 - 126
6SJ7 10 - 63 1237 |3 -126
6SL7 Sez. 1 | 6 - 63 12NK7 l 3 - 126
6SL7 Sez. 2 | A . 63 12Q7 | 2 -126
6SN7 Sez. 1 | 6 - 63 12SA7 f 9 - 126
6SN7 Sez. 2 | 6 - 63 | 12SK7 10 - 12,6
6SQ7 12 - 63 | 12SL7 Sez. 1| 6 - 126
6T8 30 - 63 | 19817 Sez. 2| 6 - 126
6TES Sez. 1 | 19 _ 63 ’ 12SN7 Sez. 1| 6 - 12,6
6TES Sez. 2 | 12 _ A3 | 12SN7 Sez. 2. 6 - 12,6
6U8 Sez. 1 1 _ A3 12SQ7 11 = 128
6U8 Sez. 2 | o1 _ &2 12TES Sez. 1| 12 - 12,6
6V6 1 - 63 12TE8 Sez. 2| 6 - 126
6X4 Sez. 1 | 49 - 63 25AV5 4 -2
6X4 Sez. 2 | 49 - 63 25BQ6 T =%
6X5Sez. 1 | 14 - 63 25L6 1 -2
6X5 Sez. 2 | 14 - 63 2BW4 10 -2
6X8 Sez. 1 | 27 - 63 2576 14 -2
6X8 Sez. 2 | 27 - 63 35L6 1 -3
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Segue TABELLA N. 2

24 | fg: 2 | o

| i‘ DL9% J —
35W4 | 49 -3 38 - 25
3524 15 -3 DL95 L4 - 25
3525 15 -3 DL9%6 8 - 25
35X4 49 -3 EABC80 | 30 - 63
50B5 ~ 44 -50 EAF41 | 17 - 63
50L6 1 -50 EAF42 17 - 63
11724 15 -117 EBC3 19 - 63
11723 49 -117 EBC41 18 - 63
11726 14 -117 EBC90 46 - 63
EBC91 45 - 63
VALVOLE SERIE EUROPEA EBF2 19 - 63
ABC1 19 - 4 EBF80 3 - 63
ABLI 19 - 4 EBLL 19 - 63
AF3 21 - 4 ECCS81 Sez.1 28 - 63
AF7 21 - 4 ECC81 Sez. 2| 28 - 63
ALl 2 - 4 ECCS2 Sez. 1| 28 - 63
AL4 2 - 4 ECCS82 Sez. 2| 28 - 6,3
AZ1 Sez.1 | 23 - 4 ECCS83 Sez. 1| 28 - 63
AZ1 Sez.2 | 23 - 4 ECCS3 Sez. 2 28 - 63
AZ2 Sez.1 | 23 - 4 ECCS5 Sez. 1} 28 - 63
AZ2 Sez. 2 | 23 - 4 ECC85 Sez.zi 28 - 63
AZ4 Sez. 1 | 23 - 4 ECC91 Sez. 1| 47 - 63
AZ4 Sez. 2 | 23 - 4 ECC9l Sez. 2 47 - 6,3
AZ41 Sez. 1 | 25 - 4 | ECF80 Sez. 1| 31 - 63
AZ41 Sez. 2 | 25 - 4 ’ ECF80 Sez. 2. 31 - 63
DAF91 48 - 15 ECF82 Sez. 1‘\ 31 - 63
DF91 38 - 15 ‘ ECF82 Sez. 2 31 - 63
DF92 38 - 15 ECH4 Sez. 1| 20 - 63
DF96 38 - 15 ECH4 Sez. 2| 20 - 63
DEK91 40 - 15 ECHS35 8 - 63
DK92 39 - 15 ECH42 24 - 63
DK% 39 - 15 ECHS1 Sez. 1 32 - 63
DLI1 41 - 25 wCHSI Sez. 2, 32 - 6,3
DL92 41 - 25 ECLS0 Sez. 1| 26 - 63
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Segue TABELLA N. 2

2 e 22
VA,;‘;%LA | :é%% | ET}  MESSA A PUNTO VA;"I‘;%LA g%é g‘i» ‘ MESSA A PUNTO
| me = Fle |
| GLso Sez. 2 26 - 63 | |luccst sez. 1| 28 -l 25 ‘
f EF2 21 - 6,3 ;‘ UCC8l Sez. 2| 28 - 25 (
| _EF8 21 - 63 UCCE2 Sez. 1| 2B -2 |
[ EF6 2 - 63 UCCE? Sez. 2| 28 - 25 |
EF9 L2l - 63 UCCS5 Sez. 1 28 -25
| mEs . 3 - 63 | UCOS5 Sez. 2| 28 - 25 |
! EF41 17 - 63 | UBC41 18 - 126 ‘
[ EF42 I 17 - 63 [ UBF80 33 -126 |
} EF43 17 - 63 | UCH41 24 - 126 }
| EF80 34 - 63 UCH42 24 - 126
} EF81 ‘ 34 - 63 UCHSL Sez. 1, 32 - 17 |
| EF85 | 34 - 63 UCHS1 Sez. 2| 32 - 17
1 | K89 34 - 63 UF41 17 - 126
BL2 \ 21 - 63 UF42 17 - 126
EL3 } 2 - 63 UF80 34 -21
EL34 1 - 63 | UF85 3¢ -21
L4l 17 - 63 UYal 2% - 30
_ EL42 17 - 63 UL41 17 -45
| EL8 35 - 63 UL84 29 -45
EL6 | 22 - 63 WEI11 19 - 63
EL82 r 36 - 63 WEI15 2 - 63
EL83 | 36 - 63 WEI16 21 - 63
EL84 729 - 63 WEL7 21 - 63
EM35 ] 3T - 63 WEI19 19 - 63
EZ40 Sez. 1 25 - 36 WE33 21 - 4
EZ40 Sez. 2 WE34 21 - 4
EZ80 Sez. 1| 37 - 63 WES35 2 _ 4
EZ80 Sez. 2 37 - 63 | S— 5 - 4
EY91 | 49 - 63 ‘
| | WE41 19 - 4
PL81 3% -21 |
— ‘ % - 11 ‘ ‘ WES53 23 - 4
PLE3 36 17 : ‘ WE54 23 - 4
UABCS0 30 -30 | WES5 23 - 4
UAF42 17 - 126 f WES6 2 - 4
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